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20 - PRODUITS DE CALFEUTREMENT DE FAGADES
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201

CONTROLES COMPLEMENTAIRES SEMESTRIELS

TYPE DE PRODUIT

METHODE D’ESSAI

Mastic élastique

ISO 7389 (P 85 .506)

ISO 8339 (P 85 507) a 23°C

ISO 10.590 (85 517)

NF P 85 527

Mastic plastique

ISO 8339 (NF P 85 507)

ISO 10.591 (NF P 85 518)

NF P 85 528

Cordon préformé

NF P 30 303 (3.4)
(plasticité a 23 °C)

NF P 30 303 (3.5)

(compression a 23 °C)

20.2

CONDITIONS PARTICULIERES D’ESSAIS

20.2.1 PREPARATION DES SUPPORTS

Aluminium anodisé :

Les supports sont trempés dans de I'acétone, puis posés sur champs, sur un égouttoir (éviter de les poser
sur du papier absorbant car on risque d’initier une amorce de déchirure adhésive a I’endroit méme ou la

tranche a été en contact avec le papier). Laisser évaporer pendant 10 min sans les essuyer.

Mortier de ciment

Les supports sont conformes a la norme ISO 13 640.

- Support M1 : les supports sont dépoussiérés a I'air comprimé.

- Support M2 : les supports sont brossés avec une brosse a carde métallique souple afin d’éliminer la
laitance superficielle. L'opération de brossage consiste en une série de 5 allers
retours dans le sens travers, puis 5 allers retours dans le sens long. Les éprouvettes

sont ensuite dépoussiérées a I'air comprimé.

Fibre - ciment

Les supports sont conformes a la norme NF P 30-303.

lls sont dépoussiérés a I'air comprimé.

Polyester

Les supports sont conformes a la norme NF P 30-303.

lls sont nettoyés par essuyage au chiffon blanc non pelucheux imbibé d’ éthanol.
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20.2.2

20.2.3

20.2.4

DEFINITION DE LA RUPTURE

Définition de la rupture selon la norme NF P 85 527.

Par rupture, on considére la premiére manifestation de déchirure ou le décollement intéressant toute la
profondeur du joint (principe de la lumiére traversante).

PREPARATION DU PROFIL EN U SUIVANT NF EN ISO 7390

Nettoyage des profilés neufs avec de I'acétone.

Nettoyage au moyen d’une solution a 2% d’alkylarylsulfonate de sodium dans de I'eau distillée ou
déminéralisée.

Séchage en étuve ventilée a 70 °C et 50 % HR, avant utilisation des profilés.

MESURE DE LA STABILITE VOLUMIQUE SUIVANT NF EN 10563

Précisions quant a I'’étuve a utiliser : le traitement thermique pendant 7 jours a 70 °C + 2 °C est a réaliser
en étuve a convection naturelle avec un volume d’enceinte compris entre 50 et 240 litres.

PROGRAMME DES ESSAIS

ANNEXE C2.1a C2.2 Mastic élastique Classes 25 Eet 12,5 E
ANNEXE C2.3 a4 C2.4 Mastic plastique Classes 125Pet7,5P
ANNEXE C2.5 Cordon préformé
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ANNEXE C2.1

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 25 E

Programme d'essais

Domaine :

Fagade

Type de produit :

Mastic élastique 25E

Supports de référence :

Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2)

Mortier M2

} Essais réalisés sur tous les supports demandés

Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 - X X X X
NF P 85701 - X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN 150 7390 Essai a 50°C,HR : (40+/5)% et a 5°C; £3mm X X X X
HetV
= 10% X X X X
I1SO 10 563 Perte de volume < 75% si le mastic est
sous forme aqueuse X X X X
25E Support al lisé , Conditi A,
1507 389 Taux d'allongement : 100% =70% x x x
1S0 8339 Conditionnement A —_ X X X
Conditionnement A , Fssais & 23°C et-20°C,Taux Pas de rupture selon
1508 340 dallongement : 100% 1SO 11 600 x x x
. . . Pas de rupture selon
1SO 10 590 Conditionnement A, Taux d'allongement : 100% 1SO 11 600 X X X
o . litude - Pas de rupture selon
1S0 9 047 C A5 Amg 1 +/25% 1S0 11 600 X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 X X X
(Voir Annexe D2)
Essai réalisé en p verticale 1 x : Essai a réaliser P =pr ,C= diti , D= détent
ADMISSION
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé Essais réalisé tous | s istré
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) [Mortier M2 } Essais r surfous les supporis enregistres
Classe |Normes de reéf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR;x1,04 X X x X X
NF P 85.701 Rfpyg - [2+(0, 1xRigg)]<Ri<Rfpg + [2+(0,1xRirg)] X X x X X
ESSAIS D'APTITUDE AL'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur
20mm et profondeur 10mm ;
NF EN IS0 7330 Essai @ 50°C,HR : (40+/5)% et 5°C; $3mm x x x X x
v
2 10% X x x X x
1S0 10 563 Perte de volume = 25% si le mastic est sous forme
X X x X X
aqueuse
25E T ————
1507 389 A, Taux d'allongement : 100% =70% x X x
ISO B 339 Conditionnement A - X x X
Conditionnement A , Essais a 23°C et -
1S0O 6 340 20°C,Taux d'allongement : 100% Pas de rupture selon IS0 11 600 X b x
1SO 10 590 Cond ‘”‘16;;““ dall Pas de rupture selon ISO 11 600 X x X
1SO 9 047 Cond A ; Amplitude : +/25% Pas de rupture selon IS0 11 600 X x X
Pas de rupture pour 2 éprouvettes
NF P 85 527 Taux d"allongement : 100% sur3 X x X
(Voir Annexe D2)
x : Essai a réaliser P=pr ,C liti , D= détents




ANNEXE C2.1

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 25 E

RENOUVELLEMENT ANNUEL

Programme d'essais

Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2

} Essais réalisés sur un des supports enregistrés, par rotation

. e . . . P+C+
Classe | Normes de reéf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C Cc+D D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVARx0,96< MVA< MVAR:x1,04 X X X x
NF P 85701 Rfrgr - [2+(0,1%Rfre)|<Ri<Rirer + [2+(0,1%Rfre)] X X X x
ESSAIS D'APTITUDE AL'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm
et profondeur 10mm ;
25E NF EN IS0 7390 Essai 3 50°C,HR : (40+/5)% et a 5°C; 3 mm x X x x
v
1SO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C — X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 X X X
(Voir Annexe D2)
% : Essai a réaliser P = prod ,C= i ,D=d
CONTROLES INOPINES
Programme d'essais
Domaine : Facade
Type de produit : Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé } Le support sera choisi par le laboratoire d’'essais
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 PP P
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification D C+D P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR:x1,04 X X X
NF P 85701 Rfrir - [2+(0,1%Rfrer)]< Ri<Rfeys + [2+(0,1%Rfrsr)] X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN IS0 7330 Essai & 50°C,HR : (40+/5)% et & 5°C ; £3mm x X X
Vv
25E 1SO 10 563 Perte de volume < 10% X x x
< 25% si le mastic est
X X X
sous forme aqueuse
1SO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C — X x x
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 X x x
(Voir Annexe D2)

x : Essai a réaliser
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ANNEXE C2.1
PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 25 E

EXTENSION TEINTES

Programme d'essais

Domaine : Facade
Type de produit : Mastic élastique 25F
Supports de référence : Aluminium anodisé L t hoisi e laborateire d .
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortler M2 }Le suppert sera choisi par le laberatoire d'essais
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85.700 MVA G0, 96= MVAS MVAG 1,04 ® X X X X
25E NF P 85.701 Rfqet - [2+0,1%Rfra)]< Rf< Rfper + [2+(0, 1%RFrer)] x X x X ®
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
1S0 8 340 Conditi A, Taux dallong #100% . | pag de rupture selon 1SO 11 600 x x x
a23°c
x : Essai a réaliser P = prod ,C= diti , D=dé

EXTENSION DE SUPPORTS

Programme d'essais

Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |ou Mortier M2
. L . . . . P+C+
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D D
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
1SO 8 339 Conditionnement A , a 23°C _— X X X
IS0 8 340 Conditi A, T?’Z“;f,c‘" flong #100% . 3 |p.s de rupture selon IS0 11600  x x x
25E 1SO 10 590 Conditi A, Taux d'allong :100% |Pas de rupture selon 1SO 11 600 x X X
1SO 9 047 Conditi t A ; Amplitude @ +/25% Pas de rupture selon ISO 11 600 x b X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 X x x
(Voir Annexe D2)

x : Essai a réaliser P = prod ,C= iti , D=dé
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ANNEXE C2.2
PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 12,5 E

Programme d'essais

Domaine : Facade
Type de produit: Mastic élastique 12.5E
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 } Essais réalisés sur tous les supports demandés

Classe |Normes de réf. Conditions d'essai Spéciﬁcation P C P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 - X X X X X
NF P 85701 -— X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN IS0 7390 Essai @ 50°C,HR : (80+/5)% et 3 5°C; €3 mm x * x * x
HetV
IS0 10 563 Perte de volume < 25% X X X X X
Support alumini lisé , Conditi A,
1 2_5E 1507383 Taux d'allongement : 60% 2 40% X X X
1ISO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C — X X X
Conditionnement A , Essai a 23°C et -20°C; Taux Pas de rupture selon
1508 340 d"allongement : 60% 1SO 11 600 x " x
. . ) Pas de rupture selon
IS0 10 590 Conditionnement A , Taux d'allongement : 60% 1SO 11 600 X X X
. . P Pas de rupture selon
1SO 9 047 C A Amp 1 +/12,5% 1SO 11 600 X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 60% éprouvettes sur 3 X X X
(Voir Annexe D2)
Essai réalisé en position verticale uniq t x : Essai a réaliser P = producteur, C= conditi , D= détent
ADMISSION
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic élastique 12.5E
Supports de référence : Aluminium anodisé Essais réalisé tous | s istré
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 } Essais 1 surfous fles supporls enregisires
. i . - . . P+C+
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85.700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR;x1,04 X X X X X
NF P 85701 Rfrgr - [2+(0,1%Rfre)]<RF<Rfrer + [2+(0,1%Rfrer)] X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN 150 7330 Essai @ 50°C,HR : (40+/5)% eta 5°C; £3mm X x X x x
v
IS0 10 563 Perte de volume < 25% X X x X X
Support alumini lisé , Conditi tA
1 2_5E 1507 389 , Taux d"allongement : 60% 2 40% X X X
1SO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C — X x x
Conditionnement A , Essai a 23°C et 20°C; Taux Pas de rupture selon
1508340 d'allongement : 60% 1S0 11 600 X X X
. . . Pas de rupture selon
IS0 10 590 Conditionnement A, Taux d'allongement : 60% 1S0 11 600 X X X
. . Pas de rupture selon
Cond . Amnlitude = +/-
1SO 9 047 A ; Amg 1 +/-12,5% 1SO 11 600 X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 60% éprouvettes sur 3 X X X
(Voir Annexe D2)

% : Essai a réaliser P = producteur, C= fiti . D = détent




ANNEXE C2.2

Ma

REN

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

stics de classe 12,5 E

OUVELLEMENT ANNUEL

Programme d'essais

Domaine :

Fagade

Type de produit :

Mastic élastique 12.5F

Supports de référence :

Aluminium anodisé

} Essais réalisés sur un des supports enregistrés, par rotation

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR:x1,04 X x X x X
NF P 85701 Rirer - [2+(0,1%Riru)]<RI<Rip + [2+(0,1xRiru)] X x X x X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur
20mm et profondeur 10mm ;
12.5E NF EN IS0 7390 Essai a 50°C,HR : (40+/5)% et & 5°C ; <3 mm X X X X X
v
1SO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C — X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 60% éprouvettes sur 3 X X X
(Voir Annexe D2)
Conditionnement A, Essai a 23°C et -20°C; Taux d'allongement : 60% x : Essai a réaliser P = prod ,C= i , D=d
CONTROLES INOPINES
Programme d'essais
Domaine : Facade
Type de produit : Mastic élastique 12.5E
Supports de référence : Aluminium anodisé } Le suppert sera choisi par le laboratoire d'essais
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 PP P
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification D C+D P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 MVARx0,96< MVA< MVAR:x1,04 X x X
NF P 85.701 Rfggr - [2+(0,1%Rfg)]<Ri<Rizys + [2+(0,1%Rir)] X x x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
12.5E NF EN1S0 7390 Essai @ 50°C,HR : 40+/5)% eta 5°C; 3 mm " X X
v
1S0 10 563 Perte de volume 2 25% X x X
1S0 8339 Conditionnement A ; Essai a 23°C -_— X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 60% éprouvettes sur 3 X X X
(Voir Annexe D2)
Conditionnement A , Essai a 23°C et -20°C; Taux d'allongement : 60% x : Essai a réaliser P = prod , C= i , D=dé
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ANNEXE C2.2

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 12,5 E

EXTENSION TEINTES

Programme d'essais

Domaine :

Facade

Type de produit :

Mastic élastique 12.5E

Supports de référence :

Aluminium anodisé

} Le support sera choisi par le laboratoire d'essais

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2
. " . . . . P+C+
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVARx0,96< MVA< MVAR:x1,04 x x x x x
1 2 5E NF P 85701 Rfrir - [2+(0,1%Rfrer)]< Rf< Rfrar + [2+(0,1xRfres)] X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
it A, Taux d'all :60% , a Pas de rupture selon
1508 340 3C 1SO 11 600 ‘ * ‘ ‘ " ‘ ‘ "
Conditionnement A , Essai a 23°C et -20°C; Taux d'allongement : 60% x : Essai a réaliser P = prod . C ) , D=dé
EXTENSION SUPPORTS
Programme d'essais
Domaine: Facade
Type de produit : Mastic élastique 12.5F
Supports de référence : Aluminium anodisé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |ou Mortier M2
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
1S0 8 339 Conditionnement A , a 23°C — X X X
Cond A, Taux dall 60% , & Pas de rupture selon
1508 340 7C 1S0 11 600 " x x
. . . Pas de rupture selon |
12.5E IS0 10 590 Conditionnement A, Taux d'allongement : 60% S0 11 600 X x x
1SO 9 047 Conditi t A Amplitude : +/.12 5% Pas de rupture selon x x x
T : ! 1SO 11 600
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 60% éprouvettes sur 3 x b b
(Voir Annexe D2)
X : Essai a réaliser P = prod , C i . D=d
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ANNEXE C2.3

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 12,5 P

ADMISSION

Programme d'essais

Domaine :

Facade

Type de produit :

Mastic plastique 12.5P

Supports de référence :

Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2)

Mortier M2

} Essais realisés sur tous les supports demandés

Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 - X X X X X
NF P 85701 - X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NFEN IS0 7390 Essai & 50°CHR : (40+/5)% et a 5°C; <3 mm " x " x X
HetV
1SO 10 563 Perte de volume < 25% X X X X X
Support al i lisé , Conditi A,
1 2'5P 1507 389 Taux d'allongement : 60% < 40% x x x
1SO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C =100% X X X
al0°C Pmz175;
NF P 85513 a23°C 120 = Pm = 300; X X x
a50°C Pm = 330
1SO 10 591 Conditionnement A =100% X X X
. . e Pas de rupture selon ISO
150 9046 c A; Amy $25% 141600 2 Issue des cycles|  * X x
NF P 85 528 =>100% X X X
Essai réalisé en p verticale ] X : Essai a réaliser P = prod ,C= , D=d
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic plastique 12.5P
Supports de référence : Aluminium anodiss )} Essais réalisés sur tous les supports enregistrés
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 PP g
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P C P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR:x1,04 x x x x x
NF P 85.701 Rfer - [2+(0,1xRfrer)]<Ri< R + [2+(0,1xRfrer)] x X X X x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN1SO 7390 Essai a 50°C,HR : (10+/5)% eta 5°C; 3 mm x * * * x
v
1 2 5P IS0 10 563 Perte de volume <25% x x x x x
. Support al lisé , Conditi A,
1507389 Taux d"allongement : 60% = 40% x x x
1S0 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C >100% X X X
a0°C Pmz275;
NF P 85513 a23°C 120 < Pm = 300; x x x
a50°C Pm = 330
1SO 10 591 Conditionnement A >100% X X X
1S0 9 046 cond A; Amplitude : +/-12,5% Pas de rul!nure selon IS0 11 600 a x x x
I'issue des cycles
NF P 85 528 >100% X X X
x : Essai a réaliser P = prod , C= i , D=
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ANNEXE C2.3
PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 12,5 P

RENOUVELLEMENT ANNUEL

Programme d'essais

Domaine : Facade
Type de produit : Mastic plastique 12.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé E is realisé d t istre tati
(Selon 1SO 13 640 et Annexe D2) Mortier M2 } ss5als realises sUr un des supports enregistres, par rotation
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVA< MV AR x1,04 X X X X X
1 2 5P NF P 85.701 Rfqgs - [2+10,1%Rfrg)]< RI< Rfggs + [2+(0,1%Rfrg)] X X X X X
- ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85513 a23°C 120 < Pm < 300 x x x x x
NF P 85 528 =100% x x x
x : Essai a réaliser P = producteur, C= liti , D= détent
CONTROLES INOPINES

Programme d'essais

Domaine : | Facade
Type de produit : Mastic plastique 12.5P
Supports de reférence : Nu"_'inium anodisé } Le support sera choisi par le laboratoire d'essais
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2
. L . L . P+C+
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification D C+D D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 | MVARx0,96< MVA< MVAR:x1,04 X X X
NF P 85701 Rfret - [2+(0,1xRfre) < Rf<Rfpgs + [2+(0,1xRfre)] X X X
1 25P ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85 513 a23°C 120 = Pm = 300 x X x
1SO 10 563 Perte de volume <25% X X X
NF P 85 528 =100% x X x
x : Essai a réaliser P = producteur, C = conditi , D = détent
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ANNEXE C2.3
PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 12,5 P

EXTENSION TEINTES

Programme d'essais

Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic plastique 12.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 } Le support sera choisi par le laboratoire d'essais

Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P C P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:%0,96< MVAZ MVA 1,04 X x x X X
12.5P NF P 85.701 Rfsg - 2+0,1%Rfre)]<RIeRTg + 2+(0,1xRTzg)]|  x x x x x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
IS0 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C >100% X X X
x : Essai a réaliser P = prod , C= {iti , D=dé
EXTENSION SUPPORTS

Programme d'essais

Domaine : Facade
Type de produit: Mastic plastique 12.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |ou Mortier M2

Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Specification P Cc P+C | C+D (P+C+D
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
1S0 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C =100% X X X
1 2 5P 150 10 591 Conditionnement A >100% X X X
1S0 9 046 Conditi A : Amplitude : +/.12,5% Pas de ru"plure selon 1SO 11600 a X X x
' I'issue des cycles
NF P 85 528 >100% X X X
x : Essai a realiser P = prod .C= iti , D=dé
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ANNEXE C2.4
PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 7,5 P

ADMISSION

Programme d'essais

Domaine : Facade
Type de produit : Mastic plastique 7.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 } Essais réalisés sur tous les supports demandés

Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 —_ X x x x X
NF P 85-701 - X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN 150 7390 Essai a 50°C,HR : (40+/5)% eta 5°C; £3mm X x X x X
HetV
1SO 10 563 Perte de volume < 25% X X X X X
Support alumini lisé , Conditi A,
7_5P IS0 7 389 Taux d'allongement : 25% < 40% * x X
1SO B 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C 225% X X X
a0°C Pm=75;
NF P 85 513 a23°c 120 = Pm <= 300; X X X
a50°C Pm =330
1S0O 10 591 Conditionnement A 225% X X X
- A e 4 . Pas de rupture selon ISO
1509 046 c A Amy +1T.5% 11600 a I'issue des cycles| x x
NF P 85 528 >25% x x X
Essai réalisé en position verticale uniq % : Essai a réaliser P = prod ,C= diti , D=dé
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic plastique 7.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon SO 13 640 et Annexe D2) |Mortier M2 ) Essais réalisés sur tous les supports enregistrés

Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C | C+D (P+CH+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAgx0,96< MVAL MVAR:x1,04 x x X X x
NF P 85.701 Rfger - [2+(0, 1xRfre)]<RI<REser + 2+(0,1xRrer)]|  x x X X x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN IS0 7330 Essai 2 50°C,HR : (40+/5)% et a 5°C; €3 mm X X X x X
v
IS0 10 563 Perte de volume =25% x X X X x
Support alumini lisé , Conditi A,
7-5P 1507 389 Taux d'allongement : 25% < 40% x * x
1SO 8 339 Conditionnement A ; Essai a 23°C >25% X X X
anc Pmz75;
NF P 85 513 a23°c 120 < Pm < 300; X X X
a50°C Pm = 330
1SO 10 591 Conditionnement A =25% X X X
150 9 046 Conditi A; Amplitude : +/7,5% Pas de rul!nure selon ISO 11600 a x x x
I'issue des cycles
NF P 85 528 =25% x x x
x : Fssai & réaliser P = prod ,C= diti , D =dé




ANNEXE C2.4

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 7,5 P

RENOUVELLEMENT ANNUEL

Programme d'essais

Domaine : Fagade
Type de produit : Mastic plastique 7.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé Essais réalisé d s istré ati
(Selon ISO 13 640 et Annexe DZ) Mortier M2 } 85als realises sur un des suppo enreqistres, par rotation
Classe | Normes de réf. | Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,962 MVA< MV AR 1,04 X X X X
NF P 85701 Rfpg - [2+(0,1xRig)]<Ri<Rfpg + R+{0,1xREz)]|  x x x x
7_5P ESSAIS D'APTITUDE AL'EMPLOI
NF P 85 513 a23°C 120 = Pm = 300 X X X X
NF P 85 528 225% X X
x : Essai a réaliser P = producteur, C= it , D= détent:
CONTROLES INOPINES
Programme d'essais
Domaine : Facade
Type de produit : Mastic plastique 7.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé . i i
} Le support sera choisi par le laboratoire d’essais
(Selon 1SO 13 640 et Annexe D2) Mortier M2
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification D C+D | P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR:x1,04 X X X
NF P 85701 Rfryr - [2+(0,1%Rfrgf)]<Rf<Rfpgr + [2+(0,1xRfre)] X X X
7.5P ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85 513 a23°C 120 < Pm = 300 X X X
1S0O 10 563 Perte de volume < 25% X X X
NF P 85 528 =25% X X X
% : Essai a réaliser P = producteur, C= ¢ , D = détent
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ANNEXE C2.4

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Mastics de classe 7,5 P

EXTENSION TEINTES

Programme d'essais

Domaine :

Fagade

Type de produit :

Mastic plastique 7.5P

Supports de référence :

Aluminium anodisé

} Le support sera choisi par le laboratoire d'essais
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(Selon 1SO 13 640 et Annexe D2) Mortier M2
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P P+C | C+D (P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVAZ MVA:x1,04 X X X X
7 5P NF P 85701 Rffg - [2+(0,1%Rfper)]< Rf<Rfpg + [2+(0,1xRfrs)] x X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
1SO 8339 Conditionnement A ; Essai a 23°C >25% X X X
x : Essai a réaliser P = producteur, C= ¢ it . D = dét
EXTENSION SUPPORT
Programme d'essais
Domaine : Facade
Type de produit : Mastic plastique 7.5P
Supports de référence : Aluminium anodisé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) ou Mortier M2
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
IS0 8339 Conditionnement A ; Essai a 23°C >25% X X X
7.5P 1SO 10 591 Conditionnement A =25% X X X
1S0 9 046 Cond e : +/7 5% Pas de ru"pture selon IS0 11600 a X x x
I'issue des cycles
NF P 85 528 225% X X X
% : Essai a réaliser P = prod ,C= | , D=d




ANNEXE C2.5

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Cordons préformés

ADMISSION
Programme d'essais
Domaine : Facade
Type de produit : Cordon préformé
Supports de référence : |Fibres-ciment +Polyester |Ies essais sont réalisés sur le support de référence
(Selon NF P 30-303)
Normes de réf. | Conditions d'essai | spécification | P | ¢ | P+C | c+D [P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 -_ X X X X X
NF P 85701 Rang - mE/mi x 100 b b X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 30303 3.1 Caractéristiques dimensionnelles 9Imms= ¢ = 10 mm x x X X X
NF P 30303 3.2 Adhésivité cohésion =10% x X X
3.3 Adhésivité cohésion aprés veillissement 210% x X X
Pm 2 20, a0° +2°C;
NF P 30303 3.4 Plasticité Pm 355 Pm=120, 423" £2°C X X X x x
Pm =< 150, a 50° 22°C
- N : comp. a 23°C<0.1 Mpa
NF P 30-303 3.5 Résistance a lacompression comp. 3 5°C < 0.5 Mpa x X X
NF P 30303 3.6 Coulage (Co) (Co) = 2mm x x X X X
NF P 30303 3.7 Adhésivité immédiate a froid 0 X X X X X
NF P 30303 3.8 Diffusion des constituants (Im";In") Im < 4mm x x X X X
In £ 3mm
NF P 30-303 3.9Réaction aux composanis alcalins Déformation = 10% x X X
NF P 30.303 3.10 Réaction du polyester aux composants du ADm = 5% X x x
cordon préformé
x : Essai a réaliser P = producteur, C = conditi , D = détent
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine : Fagade

Type de produit :

Cordon préformé

Supports de référence :

Fibres-ciment + Polyester |

les essais sont réalisés sur le support de référence

(Selon NF P 30-303)

Normes de réf. | Conditions d'essai | spécification | P | ¢ | P+C | C+D [P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVARx0,96< MVAz MVAR;x%1,04 X X X X X
NF P 85701 Rfr - [2+(0,1%Rfrg)]2Rf< Rfry + [2+(0,1%Rfrz)] X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 30303 3.1 Caractéristiques dimensionnelles 9mms= ¢ = 10 mm X X X X X
NF P 30303 3.2 Adheésivité cohésion 210% X X X
3.3 Adhésivité cohésion aprés veillissement 210% X X X
Pm 2 20, a0° £2°C;
NF P 30-303 3.4 Plasticité Pm 35<Pm <120, a 23° +2°C X X X X X
Pm = 150, a 50° +2°C
NF P 30303 3.5 Résistance a lacompression % X X X
NF P 30303 3.6 Coulage (Co) (Co) = 2mm X X X X X
NF P 30303 3.7 Adhésivité immédiate a froid 0 X X X X X
NF P 30303 3.8 Diffusion des constituants (Im';In") Ilr::;lrr:rrnn X X X X X
NF P 30303 3.9Réaction aux composants alcalins Déformation 2 10% X X X
NF P 30303 3.10 Réaction du polyester aux composants du ADm = 5% X x X
cordon préformé
« : Essai a réaliser P = producteur, C= liti , D = détent




ANNEXE C2.5

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE FACADE

Cordons préformés

RENOUVELLEMENT ANNUEL

Programme d'essais

Domaine :

Facade

Type de produit :

Cordon préformé

Supports de référenc

Fibres-ciment + Polyester

{Selon NF P 30-303)

les essais sont réalisés sur le support de référence

Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 MVAR:x0,96< MVAS MVAR:x1,04 X X X X
NF P 85701 Rfret - [2+(0,1xRfrer)]sRf<Rfrsr + [2+(0,1xRfre)l|  x X L X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 30303 3.2 Adhésivité cohésion 210% X X X
NF P 30303 3.4 Plasticité Pm 35<Pm= 120, a23° +2°C X X X X
NF P 30303 3.8 Diffusion des constituants (Im'; In') Im £ 4mm X x X X
In = 3mm
x : Essai a réaliser P = producteur , C = lit , D= dét
CONTROLE INOPINE
Programme d'essais
Domaine: Fagade
Type de produit: Cordon préformé
Supports de référenc{Fibres-ciment + Polyester les essais sont réalisés sur le support de référence
(Selon NF P 30303)
Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P c P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 MVAR:x0,96< MVA< MVAR:x1,04 X X x x X
NF P 85701 R - [2+(0,1%Ra)|<RF<Rfzgs + [2+0,1xRizz)]]  x x X X x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 30303 3.2 Adhésivité cohésion =10% X X X X X
NF P 30-303 3.4 Plasticité Pm 35=Pm=120,a 23" £2°C X X x x X
NF P 30-303 3.8 Diffusion des constituants (Im';In") Im< 4mm X X X X x
In=< 3mm
x : Essai a réaliser P = producteur, C= lit , D= dét
EXTENSION TEINTES
Programme d'essais
Domaine : Facade
Type de produit : Cordon préformé
Supports de référence : |Fibres-ciment + Polyester les essais sont réalisés sur le support de référence
(Selon NF P 30-303)
Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P P+C | C+D |P+C+D

ESSAIS D'IDENTIFICATION

NF P 85700 MVAR0,96< MVASMVARx1,04]  x x X X

NF P 85701 Rist - [2+(0, 1xRfra) [SR<Rfrg + 240, xRl x x X x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI

NF P 30-303 3.2 Adhésivité cohésion | 9mms ¢ <10 mm x| x x

x : Essai a réaliser
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21 - PRODUITS DE CALFEUTREMENT DE VITRAGES
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21.1 CONTROLES COMPLEMENTAIRES SEMESTRIELS

TYPE DE PRODUIT METHODE D’ESSAI

ISO 7389 (P 85.506)

Mastic élastique ISO 8339 (P 85.507) a 23°C

ISO 10.590 (85.517)

NF P 85.527
NF P 85.551
Bande préformée NF P 85.552 (4.1)
NF P 85.553
Fond de joint NF 17.106

21.2 CONDITIONS PARTICULIERES D’ESSAIS

21.2.1 PREPARATION DES SUPPORTS

¢ Aluminium anodisé :
Les supports sont trempés dans de I'acétone, puis posés sur champs, sur un égouttoir (éviter de les poser
sur du papier absorbant car on risque d’initier une amorce de déchirure adhésive a I’endroit méme ou la
tranche a été en contact avec le papier). Laisser évaporer pendant 10 min sans les essuyer.

¢ Verre
Les supports sont trempés dans de I'acétone, puis posés sur champs, sur un égouttoir (éviter de les poser
sur du papier absorbant car on risque d’initier une amorce de déchirure adhésive a I’endroit méme ou la
tranche a été en contact avec le papier). Laisser évaporer pendant 10 min sans les essuyer.

21.2.2 DEFINITION DE LA RUPTURE
¢ Définition de la rupture selon la norme NF P 85.527.
¢ Par rupture, on considére la premiére manifestation de déchirure ou le décollement intéressant toute la
profondeur du joint (principe de la lumiére traversante).
21.2.3 PREPARATION DU PROFIL EN U SUIVANT NF EN ISO 7390
¢ Nettoyage des profilés neufs avec de I'acétone.
¢ Nettoyage au moyen d’une solution a 2% d’alkylarylsulfonate de sodium dans de I'eau distillée ou
déminéralisée.
¢ Séchage en étuve ventilée a 70° C et 50 % HR, avant utilisation des profilés.

21.2.4 MESURE DE LA STABILITE VOLUMIQUE SUIVANT NF EN 10563

¢ Précisions quant a I'’étuve a utiliser : le traitement thermique pendant 7 jours a 70 °C + 2 °C est a réaliser
en étuve a convection naturelle avec un volume d’enceinte compris entre 50 et 240 litres.

21.3 PROGRAMME DES ESSAIS

¢ ANNEXE C3.1 Mastic élastique Classe 25 E
* ANNEXE C3.2 Bande préformée
¢ ANNEXE C3.3 Fond de joint
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ANNEXE C3.1

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Mastics de classe 25 E

ADMISSION
Programme d'essais
Domaine : Vitrage
Type de produit: Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé Essais réalisé tous | s d dé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Verre ) Essais réalisés sur tous les supports demandés
Classe |Normes de réf. Conditions d'essal Spécification P o P+C C+D | P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85.700 [ [ - [ x [ x [ x [ x ] x
NF P 85.701 \ \ - [ x [ = | x | x | x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ; -
NF EN IS0 7390 Essai a 50°C,HR : (40+/5)% eta 5°C; €3 mm X * X * X
HetV
1SO 10 563 Perte de volume < 10% X X X X X
Support al lisé , Conditi A,
1507389 Taux d'allongement : 100% 270% x x x
1S0 8 339 Conditionnement A - X X X
Conditionnement A , Essais a 23°C et-20°C,Taux Pas de rupture selon
25E 1508340 d'allongement : 100% IS0 11600 X X X
. . Pas de rupture selon
Cond " .
1SO 10 590 A, Tauxd 1 100% 1S0 11 600 X X X
. . Pas de rupture selon
Cond . Amplitude -
1SO 9 047 A Amg T+ 25% 1S0 11 600 x x x
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 x x x
(Voir Annexe D2)
Conditionnement A
Cycle automatique , lampe Xénon , lumiére éteinte | Pas de rupture selon
IS0 11431 pendant la période d'immersion 1SO 11 600 X X X
Taux d'allongement : 100%
1SO 11432 Conditionnement A ; Compression a 25% 20,1 MPa X X X
Essai réalisé en p verticale 1 x : Essai a réaliser P = prod ,C= | , D=dé
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine : Vitrage
Type de produit: Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé | Essais réalisé tous | s st
(Selon ISO 13 640 ot Annexe DZ) Verre |} Ssals realises sur tous les suppo enreqistres
Classe |Normes de réf. Conditions d'essai Spécification ‘ P ‘ [+ ‘ P+C ‘ C+D ‘ P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85.700 MV AR x0,96< MVA< MVARx1,04 x x x x x
NF P 85.701 Rfpg - [2+(0,1xRfgz) [ Ri< Ripgr + [2+(0,1xRfra)] x x x x x
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm
et profondeur 10mm ;
NF EN IS0 7330 Essai @ 50°C,HR : (40+/5)% et & 5°C ; 3 mm X X x X X
v
IS0 10 563 Perte de volume < 10% X x x X x
Support al lisé , Conditi A
1507389 , Taux d"allongement : 100% = 70% ¥ * *
25E IS0 8 339 Conditionnement A - X x x
1SO 8 340 Cond A, Taux dall :100% | Pas de rupture selon 1SO 11 600 X x X
1SO 10 590 Cond A, Taux dall :100% | Pas de rupture selon 1SO 11 600 X X X
1SO 9 047 Cond A ; Amplitude : +/25% Pas de rupture selon ISO 11 600 X X X
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 X x X
(Moir Annexe D2)
Conditionnement A
1SO 11431 Cycle automatique , lampe Xénon , lumidre | o\ boure selan 1S0 11600 X x x
éteinte pendant la période d'immersion
Taux d'allongement : 100%
1SO 11432 Conditionnement A ; Compression a 25% =0,1 MPa X X X
x : Essai a réaliser P = prod ,C= 1 ., D=d
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ANNEXE C3.1
PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Mastics de classe 25 E

RENOUVELLEMENT ANNUEL

Programme d’'essais

Domaine : Vitrage
Type de produit: Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé

(Selon SO 13 640 et Annexe D2) |Verrs } Essais réalisés sur un des supporis enregistrés, par rotation

Classe |Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85.700 MVAR:x0,965 MVAS MVAR:x1,04 X X X X X
NF P 85.701 Rfpgs - [2+(0,1%Rfpz) < Rf< Rz + [24(0,1%Rfrg)] X x X X X

ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI

Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;

25E NF EN 1507330 Essai @ 50°C,HR : (40+/5)% et & 5°C ; #3mm x x X x X
v
IS0 8339 Conditionnement A ; Essai a 23°C — X X X

Pas de rupture pour 2

Support alumini lisé , Conditi A, s
NF P 85 527 . . éprouvettes sur 3 X X x
Taux d'allongement : 100% (Voir Annexe D2)
IS0 11432 Conditionnement A ; Compression a 25% =0,1 MPa X X X
% : Essai a réaliser P = prod ,C= iti , D=dé
CONTROLE INOPINE
Programme d'essais
Domaine : Vitrage
Type de produit : Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé L -t hoisi le laboratoire d .
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Verre } Le support sera choisi par le lahoratoire d'essais
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spéciﬁcation D Cc+D P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAR:x0,96< MVA<MVAR:x1,04 x x X
NF P 85701 Rfrgs - [2+(0,1%Rfrer)]< Rf< Ripgr + [2+(0,1xRfrx)] x x X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
Profilé en aluminium anodisé de largeur 20mm et
profondeur 10mm ;
NF EN IS0 7390 Essai 2 50°C,HR : (§0+/5)% etd 5°C ; £3mm x x X
25E v
1S0O 10 563 Perte de volume < 10% b X X
Support al Y lisé , Conditi tA, _
1508 339 Taux d'allongement : 100% * * "
Pas de rupture pour 2
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% éprouvettes sur 3 b X X
(Voir Annexe D2)
1SO 11432 Conditionnement A ; Compression a 25% 20,1 MPa X X X
x : Essai & réaliser P = producteur, C = conditi , D=dé
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ANNEXE C3.1

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Mastics de classe 25 E

EXTENSION TEINTES

Programme d'essais
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Domaine : Vitrage
Type de produit : Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé L " noisi le laboratoire d'essai
(Selon 1SO 13 640 et Annexe D2) Verre ] e support sera choisli par le laboratoire dessals
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P Cc P+C | C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85700 MVAg:x0,96< MVA MVAR:x1,04 X X X X X
25E NF P 85701 Rfzgr - [2+(0,1%Rire)l€ R Rfzg + [2+(0,1%RFz41)] X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
150 8 340 Cond A, Taux dall #100% | pag de rupture selon IS0 11 600 | x x | | x
,a23°C
x : Essai a réaliser P=pr ,C= diti , D= dét
EXTENSION SUPPORT
Programme d'essais
Domaine : Vitrage
Type de produit: Mastic élastique 25E
Supports de référence : Aluminium anodisé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |ou Verre
Classe | Normes de réf. Conditions d'essai Spécification P C P+C C+D (P+C+D
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
1SO 8339 Conditionnement A, a 23°C _— X X X
1S0 8 340 Cond A, Taux dall 100% | bag de rupture selon 1SO 11600 x x x
a423°C
25E IS0 10 550 Cond A, Taux diall :100% | Pas de rupture selon 1SO 11 600 x x x
1S0 9 047 Conditi t A ; Amplitude @ +/25% Pas de rupture selon I1SO 11 600 X X X
Pas de rupture pour 2 éprouvettes
NF P 85 527 Taux d'allongement : 100% sur3 X X X
(Voir Annexe D2)
% : Essai a réaliser P =pr ,C= 1 ,D=d




ANNEXE C3.2

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Bande préformée

ADMISSION

Programme d'essais
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Domaine : Vitrage
Type de produit: Bande préformée
Supports de référence : Aluminium anodisé Essais réalisé ¢ I rts d dé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Verre } Essais réalisés sur tous les supports demandés
Normes de réf. Spécification P P+C C+D | P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 Résidu fixe X X X X
NF P 85-701 MVA en gl cm® X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85551 £ 2 KNim X X X X
NF P 85552 z 15% (état initial) X X X
NF P 85552 2z 15% (aprés vieillissement) X X X
NF P 85553 < 3 mm (coulage) X X X X
NF P 85653 = +/- 30% (consistance) X X X X
NF P 85554 2 1% X X X
% : Essai a réaliser P = producteur , C = conditi , D= détent
RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL
Programme d'essais
Domaine: Vitrage
Type de produit: Bande préformée
Supports de référence : Aluminium anodisé Escais réalisa ¢ | rts d dé
(SE'OI‘I 1SO 13 640 et Annexe D2) Verre } ssails reallses sur tous les supports demandes
Normes de réf. Spécification P P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 REréf - [2+(0,1xRFréf)] < RF £ RFréf + [2+(0,1xRFréf)] X X X X
NF P 85-701 MVAIET - (MVAréfx0,04) < MVA < MVAréf + (MVAréfx0,04) X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 856551 < 2KNim X X X X
NF P 85552 > 15% (état initial) X X x
NF P 85552 2 15% (aprés vieillissement) X X X
NF P 85653 £ 3 mm (coulage) X X X X
NF P 85653 < +/- 30% (consistance) X X X X
NF P 85554 < 1% X X X
x : Essai & réaliser P=pr ,C= | ,D=d




ANNEXE C3.2

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Bande préformée

RENOUVELLEMENT ANNUEL

Programme d'essais

Domaine :

Vitrage

Type de produit :

Bande préformée

Supports de référence :

Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2)

Verre

} Essais réalisés sur un des supports enregistrés, par rotation

Normes de réf. Spécification P c P+C C+D | P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 RFréf - [2+(0,1xRFréf)] < RF £ RFréf + [2+(0,1xRFréf] X X X X X
NF P 85-701 MVAr6f - (MVAréfx0,04) < MVA < MVAréf + (MVAréfx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85551 < 2 KNim X X X
NF P 85552 z 15% (etat initial) X X X
NF P 85552 2 15% (aprés vieillissement)
NF P 85553 < 3 mm (coulage) X X X X X
NF P 85553 = +/- 30% (consistance) X X X X X
NF P 85554 2 1%
x : Essai a réaliser P = producteur, C=c diti , D=d
CONTROLE INOPINE
Programme d'essais
Domaine : Vitrage
Type de produit : Bande préformée
Supports de référence : Aluminium anodisé L rt hoisi le laboratoire d' .
(Selon 1SO 13 640 et Annexe D2) Verre } e support sera cholisl par |e laboratoire d essails
Normes de réf. Spécification P (o] P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 RFréf - [2+(0.1xRFréf)] < RF < RFréf + [2+(0,1xRFréf)] X X X X X
NF P 85-701 MVAréf - (MVAréfx0,04) < MVA < MVArSf + (MVAréfx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85551 £ 2 KN/m X X X X X
NF P 85552 2 15% (état initial) X X X
NF P 85552 2 15% (aprés vieillissement)
NF P 85553 < 3 mm (coulage) X X X X X
NF P 85653 £ +/-30% (consistance) X X X X X
NF P 85554 S 1% X X X
x : Essai a réaliser P = prod ,C= i ,D=d
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ANNEXE C3.2

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Bande préformée

EXTENSION TEINTE

Programme d'essais

Domaine :

Vitrage

Type de produit :

Bande

préformée

Supports de référence :

Aluminium anodisé

} Le support sera choisi par le laboratoire d'essais
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(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) |Verre
Normes de reéf. Spécification P (o P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
NF P 85-700 RFréf - [2+(0,1%RFréA] < RF < RFréf + [2+(0,1xRFréf)] X X X X X
NF P 85-701 MVArEf - (MVAréfx0,04) < MVA < MVArEf + [MVArafx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85551 < 2 KNim
NF P 85552 > 15% (&tat initial) x X x
NF P 85552 2 15% (aprés vieillissement)
NF P 855653 £ 3 mm (coulage) X X X X X
NF P 85653 = +/- 30% (consistance) X X X X X
NF P 85554 < 1%
« : Essai a réaliser P = producteur, C=c 1i ,D=d




ANNEXE C3.3

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Fond de joint

ADMISSION

Programme d'essais

Domaine : Vitrage

Type de produit : Fond de joint

Supports de référence :

Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2)

} Essais réalisés sur le support de référence

Normes de réf. conditions d'essais Spécification P c P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
1ISO 7111 Résidu fixe X X X X X
NF L 17-106 MVA en gl em3 X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85561 Selon le paragraphe 4.1 < 20% sous 0,05 MPa X X X X X
NF P 85561 Selon le paragraphe 4.2 = 20% sous 0,05 MPa X X X X X
x : Essai a réaliser P=pr teur, C= liti , D=d t

RENOUVELLEMENT QUINQUENNAL

Programme d'essais

Domaine :

Vitrage

Type de produit: |

Fond de joint

Supports de référence : Aluminium anodisé - is réalisé I 1t de réfé
(Selon ISO 13 640 et Annexe D2) } reallses surle support de reterence
Normes de réf. | conditions d'essais Spécification P Cc P+C Cc+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
IS0 7111 RFréf - [2+(0,1xRFré] < RF < RFréf + [2+(0,1xRFréf] X X X X X
NF L 17-106 MVATEf - (MVAréfx0,04) < MVA < MVAréf + (MVAréfx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85661 Selon le paragraphe 4.1 =< 20% sous 0,06 MPa X X X X X
NF P 85561 Selon le paragraphe 4.2 < 20% sous 0,05 MPa X X X X X
x : Essai a réaliser P=pn ,C= , D=
RENOUVELLEMENT ANNUEL
Programme d'essais
Domaine : Vitrage
Type de produit : Fond de joint
Supports de référence : Aluminium anodisé Essais réalisé I 1t de réfé
(Selon 1SO 13 640 et Annexe D2) } réalisés sur le support de référence
. conditions L .
Normes de réf. . _ Spécification P C P+C C+D |P+C+D
d'essais
ESSAIS D'IDENTIFICATION
IS0 7111 RFréf - [2+{0,1xRFréf)] < RF < RFréf + [2+(0,1xRFréf)] X X X X X
NF L 17-106 MVArf - (MVAréfx0,04) < MVA £ MVAréf + (MVAréfx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85561 |Selon le paragraphe 4.1] < 20% sous 0,05 MPa X X X X X
« : Essai a réaliser P = pred ,C= i , D=d
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ANNEXE C3.3

PROGRAMME DES ESSAIS — DOMAINE VITRAGE

Fond de joint

CONTROLE INOPINE

Programme d'essais

Domaine :

Vitrage

Type de produit :

Fond de joint

Supports de référence :

Aluminium anodisé

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2)

}E

is réalisés sur le support de référence

Normes de réf. conditions d'essais Spécification P | c ‘ P+C | C+D | P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
IS0 7111 RFréf - [2+(0,1xRFréf)] < RF £ RFréf + [2+(0,1xRFréf)] X X X X X
NF L 17-106 MVArF - [MVArSix0,04) < MVA < MVArEf + (MVAréfx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85-561 Selon le paragraphe 4.1 < 20% sous 0,05 MPa X X X X X
x : Essai a réaliser P = prod ,C= 1 , D=d
EXTENSION TEINTES
Programme d'essais
Domaine: [vitrage

Type de produit: |

Fond de joint

Supports de référence :

[Aluminium anodisa

(Selon ISO 13 640 et Annexe D2)

} Essais réalisés sur le support de réference

Normes de réf. | conditions d'essais Specification P c P+C C+D |P+C+D
ESSAIS D'IDENTIFICATION
1S07111 RFréf - [2+(0,1%xRFréf] < RF < RFréf + [2+(0, 1xRFréf) X X X X X
NF L 17-106 MVAr&f - (MVAréfx0,04) < MVA < MVAr&f + (MVAréfx0,04) X X X X X
ESSAIS D'APTITUDE A L'EMPLOI
NF P 85561 Selon le paragraphe 4.1 = 20% sous 0,05 MPa X X X X X
x : Essai a réaliser P = producteur, C= lit , D = détent
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