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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlane] w Warszawie, na wniosek firmy:

KRIMELTE OU
Suur-Paala 10
13619 Tallin, Estonia

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;

Klej poliuretanowy
PREMIUM Polystyrol FixFoam

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: o DYREKTOR
18 kwietnia 2016 r. ~ AN/ Instytutu Techniki Budowlanej .

/77752/”‘%@

" Marek Kapron

Zatacznik: & D
Postanowienia ogéine i techniczne e

Warszawa, 18 kwietnia 2011 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8625/2011 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest klej poliuretanowy PREMIUM Polystyrol
FixFoam, produkowany przez estonskg firme KRIMELTE OU.

PREMIUM Polystyrol FixFoam jest wyrobem jednosktadnikowym, produkowanym na bazie
zywic poliuretanowych i gazéw spieniajgcych. Dostarczany jest w pojemniku cisnieniowym
przystosowanym do spieniania.

PREMIUM Polystyrol FixFoam jest aplikowany przy uzyciu dyszy z wezykiem lub
aplikatora pistoletowego.

Wymagane wiasciwosci techniczne kleju poliuretanowego PREMIUM Polystyrol FixFoam
podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klej poliuretanowy PREMIUM Polystyrol FixFoam jest przeznaczony do mocowania piyt z
polistyrenu ekspandowanego (EPS) do $cian o réznych rozwigzaniach materiatowych (np. z
betonu zwyktego, betonu komérkowego, ceramicznych, silikatowych Iub kamiennych), przy
ocieplaniu budynkéw w technologii ,Bezspoinowego Systemu Oocieplen” (BSO), obecnie
okreslanego jako Ztozone systemy izolacji ciepinej Scian zewnetrznych budynkéw (ETICS -
External Thermal Insulation Composite Systems), w systemach, w ktorych ptyty termoizolacyjne
sq jednocze$nie mocowane mechanicznie.

Klej moze by¢ uzywany réwniez do klejenia ptyt styropianowych z jednostronng oktadzing
z papy, do istniejacego pokrycia z papy, blachy lub betonu, przy termomodernizacji dachéw.

Uzycie kleju PREMIUM Polystyrol FixFoam nie zwalnia z koniecznosci stosowania
mocowan mechanicznych. Rodzaj, ilo§¢ i rozmieszczenie tacznikéw powinno byé dobrane
odpowiednio do rodzaju przegrody i strefy oddziatywan w sposéb okreslony w projekcie
technicznym ocieplenia.

Klej PREMIUM Polystyrol FixFoam przeznaczony jest do aplikacji przy uzyciu dyszy z
wezykiem lub aplikatora pistoletowego, w temperaturze od - 5 do + 30 °C, na podtoze starannie
oczyszczone (m.in. z resztek istniejacych tynkéw, powtok, pokryé itp. oraz ewentualnych srodkéw
antyadhezyjnych). Klej nalezy nanies¢ na plyte styropianowa, zgodnie z instrukcjg producenta w
czasie nie dluzszym niz 4 min. Mozliwa jest korekta potozenia ptyty wzgledem podioza (ruch w
ptaszczyznie spoiny) w czasie do 5 min. od jej przyklejenia w przypadku spoin grubych i bardzo
grubych oraz do 3 min. - w przypadku spoin cienkich. Deklarowany czas wigzania kleju wynosi

2 h. Prace nie nalezy prowadzi¢ przy duzym nastonecznieniu, silnym wietrze lub deszczu.
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Zakres stosowania kleju PREMIUM Polystyrol FixFoam powinien wynikac z wiasciwosci tech-

nicznych okreslonych w p. 3.

Podczas prac nalezy $cisle przestrzegaé warunkéw stosowania, okreslonych w instrukcji

producenta oraz warunkéw okreslonych w projekcie technicznym ocieplenia lub termorenowacji

dachu, opracowanym dla okreslonego obiektu.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane witasciwosci techniczne kleju poliuretanowego, objetego Aprobata, podano w

tablicy 1.
Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan*
Wtasciwosci wyrobu w postaci piany swobodnie spienionej
1 | Gestosé, kg/m’ 2010 % PN-EN ISO 845:2010
2 | Stabilnos¢ wymiaréw, %, po 24 h,
w temp.40 °C i wilg. wzgl. 95 %, w
kierunku:
- diugosei +9 PN-EN 1604+AC:1999
- szerokosci +2
- grubosci 2
3 | Wytrzymalosé na scinanie, kPa > 50 PN-EN 12090:2000,
B met. z pojedynczg probkg
Wiasciwosci pofgczen klejowych
4 | Wytrzymatosé na rozcigganie
prostopadte, kPa, potaczenia
klejowego w ukiadzie styropian
—beton, wykonanego i sezonowane-
go 24 h w warunkach laborato- p. 5.6.1
ryjnych, w przypadku spoin:
— cienkich (3 mm) =100
— grubych (8 mm) 2 65
— bardzo grubych (15 mm) =40
5 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie prosto-
padte, kPa, potgczenia klejowego w
uktadzie styropian-beton, wyko-
nanego i sezonowanego 24 h w
temp. =5 °C, w przypadku spoin: R 862
— cienkich (3 mm) =100
— grubych (8 mm) =65
— bardzo grubych (15 mm) =35
6 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie pro-
stopadte, kPa, potaczenia klejowego
w uktadzie styropian—beton, wyko-
nanego po deklarowanym czasie p. 5.6.1
otwartym, w przypadku spoin:
- cienkich (3 mm) =100
- grubych (8 mm) 2 65
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Tablica 1, ciag dalszy

Lp.

Wiasciwosci

Wymagania

Metody badan*

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadte, kPa, potaczenia
klejowego w ukltadzie styro-
pian—beton, wykonanego po
deklarowanym czasie korekty, w
przypadku spoin:

- cienkich (3 mm)

=100

- grubych (8 mm)

265

p.5.6.3

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadte, kPa, potgczenia
klejowego w uktadzie styro-
pian—beton, wykonanego i
sezonowanego 2 h w warunkach

laboratoryjnych, w przypadku spoin:

- cienkich (3 mm)

=100

— grubych (8 mm)

2 65

p. 5.6.1

Przyczepnos¢ kleju do styropianu,
kPa, po:

a) 24 h w temp. 23 °C i wilg. 50 %:
- spoiny cienkie (3 mm)

2100

= spoiny grube (8 mm)

=60

b) 24 h w temp. 23 °C i wilg. 50 %,
48 h w wodzie,
2h w temp. 23 °C i wilg. 50 %:
= spoiny cienkie (3 mm)

=100

= spoiny grube (8 mm)

260

C) 24 hw temp. 23 °C i wilg. 50 %,
48 h w wodzie,
168 h w temp. 23 °C i wilg. 50 %:
= spoiny cienkie (3 mm)

=z 100

= spoiny grube (8 mm)

=60

p.5.6.4

10

Przyczepnos¢ kleju do betonu, kPa,
po cyklach:
a) 24 hw temp. 23 °C i wilg. 50 %:

= spoiny cienkie (3 mm)

=100

= spoiny grube (8 mm)

=60

b) 24 h wtemp. 23 °C i wilg. 50 %,
48 h w wodzie,
2 hwtemp. 23 °C i wilg. 50 %:
= spoiny cienkie (3 mm)

=100

= spoiny grube (8 mm)

=60

c) 24 hw temp. 23 °C i wilg. 50 %,
48 h w wodzie,

168 h w temp. 23 °C i wilg. 50 %:

—_spoiny cienkie (3 mm)

=100

—_spoiny grube (8 mm)

=60

p.5.6.5
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Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan*

11 Przyczepnosc¢ kleju do blachy, kPa,
po;
a) 24 hw temp. 23 °C i wilg. 50 %,
— spoiny cienkie (3 mm) =100
— spoiny grube (8 mm) =60

12 | Przyczepnosé kleju do papy z p.5.6.5

posypka, kPa, po cyklach:

a)24 hw temp. 23 °C i wilg. 50 %:
—_spoiny cienkie (3 mm) =100
= spoiny grube (8 mm) =60

*) badania nalezy realizowaé na probkach kleju aplikowanego pistoletem na styropianie o wytrzymatosci na
rozcigganie nie mniejszej niz TR 100

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Klej poliuretanowy, objety Aprobatg, powinien by¢ pakowany, przechowywany
i transportowany, w pozycji pionowej ,zaworem do gory”, w sposéb zapewniajgcy zabezpieczenie
przed zniszczeniem lub mechanicznym uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania moga by¢
uzgodnione migdzy producentem a odbiorca. Do kazdego opakowania powinna byé dotaczona
etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

— hazwe | adres producenta,

— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu (symbol),

—  pojemnosc¢ netto i catkowita pojemnosé pojemnika w m,

—  okres przydatnosci do uzycia,

— informacje o warunkach stosowania kleju (czas otwarty, czas wiazania, temperatury

stosowania, temperatura pojemnika przed aplikacja, itp.),

— Oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 173/2003,
poz. 1679 z pbézniejszymi zmianami) oraz $rodki ostroznosci wedtug karty,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8625/2011,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

—  znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania

zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, ktorego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8625/2011 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow, objetych Aprobats,
dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8625/201 1, na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkgji.
5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
—  stabilnos¢ wymiaréw liniowych,
- wytrzymatosc na rozcigganie prostopadte potaczenia klejowego styropian-beton wg tabl. 1
poz 4,5 6, 7i8,
—  przyczepnos¢ do styropianu wg tabl. 1 poz 9,
—  przyczepnosc do betonu, blachy i papy wg tabl. 1 poz 10, 11i12.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlagciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje surowcéw i sktadnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-8625/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnos$ci. Kazda partia wyrobu

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.
5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezace,

—  badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— gestosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
- stabilnosci wymiardw liniowych,
—  wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadie do powierzchni po czasie otwartym i korekty,
—  przyczepno$ci do betonu,

—  przyczepnosci do styropianu.
5.5. Czestotliwos$c¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko¢ partii wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentagji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych powinny byé wykonywane wedtug norm i dokumentéw
podanych w tablicy 1 (kol. 4) oraz p. 5.6.1 + 5.6.5. Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnaé z
wymaganiami podanymi w tablicy 1 (kol. 3).

5.6.1. Sprawdzenie wytrzymalo$é¢ na rozcigganie prostopadle. Na powierzchnie
styropianu o wymiarach (50 x 50 x 25) + 1 mm nanie$é rownomiernie warstwe kleju a nastepnie
natozy¢ na nig kostke betonows o wymiarach (50x50) +1 mm, w sposéb umozliwiajgcy
otrzymanie wymaganej grubosci spoiny tj. dla spoin cienkich (3 1) mm, dla spoin grubych
(8 £ 1) mm i/lub dla spoin b. grubych (15 + 1) mm.

Po klimatyzacji prébek w warunkach laboratoryjnych (temp. +23 +2°C i wilg. wzgl.
50 £ 5%) przez czas deklarowany przez producenta jako czas wigzania (24 h) nalezy wykonac
badanie wytrzymato$ci na rozcigganie wg PN-EN 1607:1999. Wynikiem badania jest srednia

wartos¢, w MPa, uzyskana z 5 pomiaréw, oddzielnie dla kazdej serii probek.

5.6.2. Sprawdzenie wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle przy modyfikacji
temperatury. W badaniu nalezy zastosowac¢ materiaty sktadowe (styropian i beton) jak w p. 5.6.1.

Nalezy przygotowaé probki, przy czym bezposrednio przed klejeniem przez 24 h nalezy
przechowywa¢ w najnizszej deklarowanej przez producenta temperaturze wszystkie materiaty
sktadowe tj. styropian i beton (-5°C), pojemnik z klejem (np. +5°C).

Nastepnie nalezy na powierzchnie styropianu nanie$é¢ réwnomiernie warstwe Kleju,
natozy¢ na nig kostke betonowa, w sposéb umozliwiajacy otrzymanie wymaganej grubosci spoiny
tj. dla spoin cienkich (3 + 1) mm, a dla spoin grubych (8 + 1) mm. Tak sklejone prébki powinny
dojrzewac w czasie zgodnym z deklarowanym przez producenta jako czas wigzania (24 h) w
najnizszej (seria 1) lub najwyzszej (seria 2) deklarowanej przez producenta temperaturze.

Badanie wytrzymatosci na rozcigganie nalezy wykonac wg PN-EN 1607:1999, w czasie
nie diuzszym niz 15 min. od wyjgcia z komory klimatycznej. Wynikiem badania jest $rednia
wartos¢, w MPa, uzyskana z 5 pomiaréw, oddzielnie dla kazdej serii probek.

5.6.3. Sprawdzenie wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle przy modyfikacji
czasu korekty. Na powierzchnig styropianu o wymiarach (50 x50 x 25) £ 1 mm nanies¢ réwno-
miernie warstwe kleju i natozy¢ na nig kostke betonowa o wymiarach (50x50) £ 1 mm, w sposéb
umozliwiajacy otrzymanie wymaganej grubosci spoiny tj. dla spoin cienkich (3+ 1) mm, a dla

spoin grubych (8 £ 1) mm. Bezposrednio po natozeniu kleju wykonaé na kazdej prébce obrot w
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poziomie o ok. 45° a nastepnie po czasie deklarowanym przez producenta jako czas korekty
wykonac powr6t do pozycji wyj$ciowe;.

Po klimatyzacji prébek w warunkach laboratoryjnych (temp. + 23 + 2 °C i wilg. wzgl.
50 £ 5%) przez czas deklarowany przez producenta jako czas wigzania (24 h) nalezy wykonaé
badanie wytrzymatosci na rozcigganie wg PN-EN 1607:1999. Wynikiem badania jest Srednia
wartos¢, w MPa, uzyskana z 5 pomiaréw, oddzielnie dla kazdej serii probek (w przypadku gdy

badanie wykonywane jest przy réznych czasach korekty).

5.6.4. Sprawdzenie przyczepno$é kleju do styropianu. Na powierzchnie ptyty
styropianowej nalezy rownomiernie nanie$¢ badany klej, a nastepnie natozyé na nig ptytki stalowe
(w ilosci po 5 sztuk na kazda serie badan), w czasie nie diuzszym niz deklarowany przez
Producenta czas otwarty. Plytki stalowe powinny byé¢ kwadratowe o dtugoéci boku (50 = 1) mm.
Ptytki powinny byé rozmieszczone na powierzchni podktadu w taki sposob, aby odlegto$é
pomigdzy nimi wynosita minimum 1,5 cm, a odlegtos$é ptytki od krawedzi podktadu wynosita
minimum 3 cm. Grubo$¢ spoiny klejowej powinna wynosié: (3+ 1) mm - dla spoin cienkich i
(8 £ 1) mm — dla spoin grubych.

Po 24 h kondycjonowania prébek w warunkach laboratoryjnych (temp. +23 +2°C i wilg.
wzgl. 50 £ 5%) nalezy nacia¢ piane wzdiuz krawedzi ptytek wiacznie z materiatem termoizola-
cyjnym (gteboko$¢ naciecia w styropianie okoto 5 mm), a nastgpnie nalezy oczyscié powierzchnie
z resztek piany klejowe;.

Przyczepno$¢ kleju do styropianu nalezy okreslié na 3 seriach prébek:

— bez dalszego kondycjonowania (warunki suche),
— Ppo 2 dniach zanurzenia w wodzie i 2 godzinach suszenia w warunkach laboratoryjnych

(temp. +23 £ 2 °C i wilg. wzgl. 50 + 5 %),

— Po 2 dniach zanurzenia w wodzie i 7 dniach suszenia w warunkach laboratoryjnych (temp.
+23 £ 2 °C i wilg. wzgl. 50 + 5 %).

Wynikiem badania jest $rednia wytrzymatosé na odrywanie, w MPa, potaczenia piana

klejowa-styropian uzyskana z 5 pomiaréw, oddzielnie dla kazdej serii prébek.

5.6.5. Sprawdzenie przyczepnosé kleju do betonu lub innego podloza. Na
powierzchnig betonu, blachy lub papy nalezy réwnomiernie naniesé badang piane klejows i
natozy¢ na nig ptytki stalowe w sposéb podany w punkcie 5.6.4.

Przyczepno$é kleju do betonu nalezy okreslic na 3 seriach probek (oddziatywania jak
wp.564).

Wynikiem badania jest $rednia wytrzymatosé na odrywanie, w MPa, potaczenia piana
klejowa-beton uzyskana z 5 pomiaréw, oddzielnie dla kazdej serii probek.
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5.7. Pobieranie prébek do badani

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby mozna uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8625/2011 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ kleju poliuretanowego PREMIUM Polystyrol FixFoam do stosowania w budownictwie

w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8625/2011 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisdOw o ochronie
wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnier nalezy do obowigzkéw

korzystajacych z wyrobow begdacych przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobéw oraz wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.
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6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszer oraz innych dokumentdw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie kleju poliuretanowego PREMIUM
Polystyrol FixFoam, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8625/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8625/2011 wazna jest do 18 kwietnia 2016 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

PN-EN 1604+AC:1999+ Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okre$lanie stabilnosci

A1:2006 wymiarowej w  okreSlonych  warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych

PN-EN 12090:2000 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie zachowania

przy $cinaniu
PN-EN ISO 845:2000 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. Oznaczanie gestosci pozorney.
PN-EN 1607:1999 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie wytrzymatosci

na rozciaganie prostopadle do powierzchni czotowych

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. 3055/10/Z00NK. Praca badawcza dotyczaca kleju poliuretanowego PREMIUM Polystyrol Fix
Foam. Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB. Warszawa 2011 r.
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2. 3055/10/Z00NK. Opinia uzupetniajgca. Praca badawcza dotyczaca kleju poliuretanowego
PREMIUM Polystyrol Fix Foam. Zaktad Konstrukeji i Elementéw Budowlanych ITB. Warszawa
2011 r.

3. LKO1-3055/10/Z00NK. Raport z badan. Klej poliuretanowy w aerozolu PREMIUM Polystyrol

FixFoam, produkgji firmy KRIMELTE OU. Laboratorium Konstrukgji i Elementow Budowlanych
(LK). Warszawa 2011 r.

4. LKO02-3055/10/Z00NK. Raport z badan. Kle; poliuretanowy w aerozolu PREMIUM Polystyrol
FixFoam, produkcji firmy KRIMELTE OU. Laboratorium Konstrukgji i Elementow Budowlanych
(LK). Warszawa 2011 r.



